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荷重（ ｋｇ･f／２ｃ㎡ ）

摩
 擦
 係
 数
 値
 μ

       

  ミッションギヤ 
  デフピニオンギヤ 
  ピストン 
  ピストンピン 
  コンロッド 
  カムシャフト 
  ベヤリング 
  ガスケット 
  コンプレッサ－部品 
  シ－トベルト部品 
  プランジャ－ 
  締結用ボルト 
  樹脂製駆動歯車 
  オ－ﾃﾞｨオ部品 
  カメラ部品 
  重量物保持シュ－ 
  免震構造部品 など 

 

        環環境境対対応応型型広広荷荷重重域域低低摩摩擦擦用用固固体体潤潤滑滑剤剤塗塗装装シシスステテムム    
 

    本システムは，摺動部分のエネルギ－ロスを減らし，省エネ・省コストを目指した 
  環境にやさしい表面処理システムです。 
    自動車・機械・建材・家電製品などの用途に応じて，下地処理から固体潤滑剤まで， 
  多様な組み合わせができ，高精度の膜厚制御方法も併せ、低荷重から高荷重の広域で， 
  表面の摩擦係数が低いことが大きな特徴です。したがって、焼き付き・異音防止，耐 
  ピッチング性向上など、歯車やシャフトなどの摺動面に効果があります。 

PPaarrkkeerr  PPrroocceessssiinngg  CCOO..,,LLTTDD.. 
Advance for a Good Company

環境  無潤滑油 

周速  １００ｍｍ／sec. 

荷重  ２５kg･f／２c㎡ 

      ３min.毎に増加 
 
 

  

  
   環境  無潤滑油 
   処理  二硫化モリブデン系固体潤滑剤 
   試験  ピンオンディスク試験 
   荷重  １０ｋｇ･ｆ／ｃ㎡ 
   周速  １０００ｍｍ／sec. 
 
                 ピン  ＡＣ８ 
                     りん酸クロメ－ト 
                           ＋固体潤滑剤 
                    ディスク ＦＣ     
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             摩擦寿命 ［mim.］ 

表面処理別摩擦寿命 

150sec. 

693 

212 
 

813 

無 処 理

錫めっき 

Ｎｉ-Ｐめっき 

Ｃｒめっき 

硬質アルマイト 

本プロセス

114 

371 

Ｒ 

パプロ  は パ－カ－加工株式会社 の登録商標です。
Ｒ   


